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Variante: Optipress Therm

1 55035.23 18-1/2"
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35-18-35

55033.28 22-1/2"
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35 1 55035.33 35-1 1/4"

32 1 55021.33 35 - 22

Z= ...

Ø 11/4"

- I pezzi disegnati in verde, sono fissi e preassemblati
- I pezzi o tubi disegnati in nero, sono da saldare o filettare
- I pezzi di tubo in rosso sono piegati a caldo                 
- I pezzi disegnati in blu, sono lavorazioni di pressatura
- Collegamenti HK mediante tubo multistrato  Ø 16

Mapress acciaio-carbonio 
Mapress acciaio-carbonio
Mapress acciaio-carbonio
Mapress acciaio-carbonio

Nr. / N°. Dim.M-M (mm) Tubo L (mm)       Z    (mm)Materiale / Matériel Asse-asse (mm) Deduzioni (mm) da tagliare (mm)

Pz../Pce. Art. Nr.
N° d‘art. Dim. / ØMateriale / Matériel

Mapress acciaio-carbonio Tee rid.

Mapress acciaio-carbonio collegamento maschio

Mapress acciaio-carbonio curva 90°

Mapress acciaio-carbonio collegamento femmina

Mapress acciaio-carbonio collegamento maschio

Mapress acciaio-carbonio Riduzione

Saldato / filettato (nero)
Piegatura tubi in acciaio (rouge)
Pressare / Press.Mapress/Optipress (blu)
Premontaggio esperti (verde)

Format :
A3 horizontal / couleur

Gez./des. :
PQ_SérieZéro_206_AFP_CHA
_Iso_Optipress

Date / Rev. :

Blatt Nr./Feuile N° :
24.07.2023 / AC-JO

Piano di montaggio (Isometria Optipress)
1.) 24.09.2023 / AC
2.) 12.11.2023 / AC
3.) 24.02.2024 / AC

Procedura di qualificazione Addetto Riscaldamenti CFP
Lavoro pratico Pos. 2

Data:Nome Cand.: Cand. Nr.:

Seriezero
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